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“We Take The Dust Out of Industry!”™

Caja Negra de Midwesco®

385 Battaile Drive, Winchester, VA 22601
Ph:  800.336.7300 (+1.540.667.8500)  

Fax: +1. 540.667.9074 
Email:  sales@midwescofilter.com 

URL:  www.midwescofilter.com

Contacte a nuestro personal de ventas técnicas para 
recibir más detalles sobre este producto y otros.  

800.336.7300 ó +1.540.667.8500

Aumente la productividad en la planta, atienda las 
últimas exigencias del mercado y reduzca el tiempo 

al mercado con el sistema de diagnóstico portátil de 
Midwesco®. Tome decisiones estratégicas relacionadas con 
el rendimiento del colector de polvo y reduzca los costos de 
mantenimiento con análisis de datos en tiempo real.

¡La Caja Negra de Midwesco® lo tiene todo! La Caja 
Negra de Midwesco es un sistema de diagnóstico total y 
portátil que monitori®za el flujo de aire, emisiones, Delta P, 
entrada/salida de O2 y detecta bolsas rotas en el colector. 
Nuestro sistema se puede utilizar para pruebas de corto o 
largo plazo. La Caja Negra también ayuda a alcanzar el 
cumplimiento MACT.

¡La Caja Negra de Midwesco® también se utiliza para 
detección de anomalías! Tal como:

•  Localización de solenoides y válvulas de diafragma 
dañadas.
•  Aislamiento de hileras dañadas para reducir las emisiones 
hasta la reparación.
•  Prueba de filtros nuevos.

•  Obtención de lecturas de comparación precisas de los 
productos durante las conversiones.
•  Los datos se guardan en un controlador portátil incorporado 
que se pueden descargar inalámbricamente a cualquier 
computador portátil.
Controlador de lógica programable incorporado para 
limpieza automática con máquinas de diagnóstico separadas.

La caja negra de Midwesco® también viene como un 
sistema de diagnóstico permanente! La Caja Negra 
de Midwesco le ahorra decenas de miles de dólares, 
al:

Extender la vida de la bolsa del filtro mediante 
ciclos de limpieza óptimos.
Minimizar el tiempo de improductividad medi-
ante la detección instantánea de bolsa rota.
Reducir el uso de aire comprimido mediante la 
detección instantánea de diafragmas dañados.
Obtener ahorros energéticos mediante la reduc-
ción del consumo de energía.
Reducir la improductividad por mantenimiento 
mediante alarmas preventivas tempranas.
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